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NOUS SOUHAITONS WE WANT
QUALITE D’ABORD QUALITY FIRST
- La qualité des collectionneurs - Collectors
- La qualité des professionnels - Professionals
- La qualité des billets - Items

HISTOIRE DU PAPIER-MONNAIE FRANCAIS
dirigée par MM.Maurice MUSZYNSKI et Maurice KOLSKY

Volumes parus :

- LES BILLETS DE LA BANQUE DE FRANCE - LES EMISSIONS DU TRESOR par Maurice MUSZYNSKI
4eme édition 1988

- LES ASSIGNATS DE LA REVOLUTION FRANCAISE par Maurice MUSZYNSKI - 1981

- LES BILLETS DE LA BANQUE I'INDOCHINE par Maurice KOLSKY et Maurice MUSZYNSKI - 1986 (épuisé)
- LES BILLETS DE D.O.M.-T.0.M. par Maurice KOLSKY - 1987

- LES BILLETS DES CHAMBRES DE COMMERCE par Jean PIROT - 1989

A paraitre :

- LES BILLETS DE LA BANQUE D'INDOCHINE
(2eéme édition, revue et compléiée parution 1996)

- LES BILLETS DE L'AFRIQUE NOIRE ET MADAGASCAR par MM, LECLERC & KOLSKY

- LES BILLETS DU MAGHREB ET DU LEVANT par MM, MUSAYNSK] & KOLSKY
(Maroc, Algérie, Tunisie, Liban et Syrie)

- LES BILLETS DE LA GUERRE DE 1870 par M. JEREMIE
= LES BILLETS DE CONFIANCE DE LA REVOLUTION par M. KOLSKY
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LES EMISSIONS
LOCALES
DE MADAGASCAR

Michel PRIEUR - CGF

La grande ile de I'Océan indien a bénéficié,
d'une étude trés compléte réalisée par un grand
amateur, J. Chauvicourt, "Histoire de la Monnaie
Malgache : les Billets de Banque" in "Revue
économigue de Madagascar N°6" , en 1971 qui
sera complétée lors de la parution du tant atten-
du "Les billets de I'Afrique Francophone" de
Messieurs Leclerc et Kolsky dont l'aide nous a
été précieuse.

Francs, aucun exemplaire émis retrouve.

Le 1000 Francs est imprimé en bleu sur fond
bistre clair et représente au recto un paysage
cotier et au verso un village des hauts-plateaux
de Madagascar. L'avers et le revers sont dues a
l'artiste local Urbain Faurec et le papier utilise,
légérement jaunatre , est non filigrané selon
Chauvicourt mais comporte, sur les quatre
exemplaires que nous avons pu examiner, un fili-
grane trés net en frise de tétes de zébus de face
stylisés.

Ce billet existe en deux dates: 15 decembre
1941 et 15 mars 1946.

Selon Chauvicourt, la premiére émission du 15
décembre 1941 était de 200.000 exemplaires
mais il ne fait pas référence & I'émission du 15
Mars 1946. Cette émission suivi la méme numeé-
rotation que la premiére et le billet que nous
connaissons, 240200 billet, laisse supposer
une émission complémentaire de 50.000 billets,

non signalée par

Chauvicourt.

Tous les exemplaires
de ['émission 1941
portent deux signa-
tures (Le Caissier et le
Directeur) manus-
crites. L'émission étant
de 200.000 exem-
plaires, on reste per-
plexe devant la perfor-
mance du directeur!

En effet, si les signa-
tures des caissiers
sont variables (au

moins deux connues),
celle du directeur est

1000 Francs - 15 Décembre 1941

Nous disposons donc d'informations de premie-
re main, ce qui est bien rarement le cas dans les
ex-colonies frangaises. L'étude de J.Chauvicourt
(80 pages dont 18 planches) est disponible a la
CGB en photocopie (participation aux frais : 100
Francs plus port) et nous allons I'utiliser pour
présenter dans toutes ses variantes connues
l'une des périodes complexes des émissions de
Madagascar: la deuxieme guerre mondiale.

Séparée de la Métropole par les événements,
Madagascar va émettre localement deux billets
de forte valeur faciale.

Le 1000 Francs est rarissime, six exemplaires
émis répertoriés (dont trois regroupés dans la
collection MB et un dans les archives du Service
Géneéral de I'Information Malgache), aucun spé-
cimen connu et deux spécimens pour le 5000

toujours la méme et

Robert Dupont aurait
donc du signer deux cent mille fois en quelques
années!

Chauvicourt, qui recueilli ses souvenirs et les
rapporte dans son ouvrage nous raconte: "Une
telle pratique comportait pour les signataires un
travail considérable, sans apporter une garantie
supplémentaire appréciable de l'authenticité des
billets".

En conséquence, un tampon fut utilisé a partir
probablement du cinquiéeme alphabet et I'exem-
plaire de I'émission de 1946 porte des signatures
imprimées,

Un timbre sec circulaire était apposé aprés
signature a I'emplacement de celle du caissier.
Bien lisible sur I'exemplaire CGB, il porte les
mentions "BANQUE DE MADAGASCAR -
TANANARIVE".



1000 Francs = 15 Ddcembra 1941

Liste des exemplaires connus :

" de série date caissier signature référence

B2 762 151241 Paul Séguy  manuscrit  SGI Madagascar
2 448 151241 Paul Séquy  manuscrit Coll.MB

FI 481 151241 Paul Séquy manuscrit Call AC

04 618 151241  PaulSéguy  manuscrit  CGB. Billets Il
G6 128 151241  René Delange  tampon Coll.MB
Q10 200 150346  Amaud Hénonin  imprimée Coll.Mg

Deés la guerre terminée, une nouvelle série de
billets fut commandée a la Bangue de France et
I'émission locale, moins sure, fut rappelée avec
un succés presque complet puisque ['Institut
d'émission ne comptait en 1970 que dix-huit
billets non rentrés en caisse.

Le billet de 5000 Francs fut réalisé en bleu
et vert sur papier jaunatre dans les mémes
conditions que le billet de 1000 et représente
deux zébus dessinés dans le style local avec des

sont des spécimens
non signes.

La quantité émise
n'est pas connue avec
précision puisque
J.Chauvicourt suppo-
se seulement une
émission de vingt mille
billets. Cette hypothe-
se semble raisonnable
car cing mille francs
était effectivement une
somme trés importan-
te pour Madagascar
ou les billets utilises
par la population
étaient les cing, dix et
vingt francs.

L'un des deux spécimens de ce billet connus a
ce jour se trouve dans la collection MB en pro-
venance de la collection George Thomas (Vente
Thomas N®1803) et l'autre dans les archives de
I'Institut d'Emission de Madagascar (Chauvicourt
N©23)

L'Institut d'Emission ne reléve que dix billets non
rentrés dont aucun n'a été retrouvé a ce jour.

MNous serions trés heureux que le (ou les?) col-
lectionneurs ayant I'un ou l'autre de ces deux
billets nous en envoient photocopie car deux
questions restent en suspens.

Les caissiers ont-ils signé les 1000 Francs selon
un ordre chronologique (d'abord Séguy jusqu'a
l'alphabet 4 ou 5 puis Delange jusqu'a la fin de
I'émission de 1941 et Hénonin pour I'émission de
1946) ou sans logique et selon les besoins?

Quelle est la quantité de 5000 Francs réellement
emis? La decouverte d'un billet émis fournirait
par le numéro de série une indication précieuse.

motifs d'encadrement
stylisés et au recto une
femme indigéne prés
d'un village. Le filigra-
ne est identique au
1000 Francs. Ce billet,
daté du 30 Avril 1942,
fut mis en circulation la
méme année.
Bénéficiant de l'expé-
rience du 1000 francs,
il fut décidé que les
signatures  seraient
impri-mées...et nous

ne connaissons pas
les signataires exacts
puisque les deux seuls

exemplaires connus

1000 Francs - 15 Mars 15946



ILE MAURICE

par Daniel DENIS

L'lle Maurice, petit pays de l'océan indien
situé a 200 km de la Réunion ol la langue
administrative est l'anglais mais la langue
maternelle le francais, accéde a l'indépen-
dance en 1968 sous limpulsion du Dr
Seewoosagur Ramgoolam.

Né en 1900 a I'lle Maurice dans une famille
d'origine indienne, il fait ses études au
Collége Royal de Port-Louis, puis continue
de brillantes études universitaires &
Londres ou il obtient son dipléme de physi-
cien en 1932.

A la méme période il entame une carriére
de journaliste indépendant pour le journal
"Daily Herald" et dés sont retour définitif a
I'lle Maurice, devient un actif journaliste
politique pour le journal local "Advance" de
1940 a 1950.

En méme temps, de 1940 a 1953,
Ramgoolam est élu membre du conseil
municipal de Port-Louis la capital et, en
1956 il est élu adjoint au Maire. Sa carriére
politique est alors lancée ...

En 1958, il est élu Maire de la capitale et
membre de ['Assemblée Iégislative,
Secrétaire aux finances de la Colonie. En

1960/61 Ramgoolam est nommé par la cou-
ronne britanique Ministre des Finances,
puis Président du Conseil. Il devient égale-
ment en 1961 éditeur du journal "Advance"
et President de I'Association culturelle
indienne.

En 1965, l'lle Maurice obtient de la
Couronne une large autonomie interne et le
12 Mars 1968 : l'indépendance, devenant
ainsi un etat souverain au sein du
Commonwealth.

Nommé Premier Ministre de I'lle Maurice
des 1968, il devient Sir Seewoosagur
Ramgoolam et occupera sa fonction jus-
qu'en 1982.

Il meurt le 15 Décembre 1983 et le peuple
mauricien dans sa totalité lui témoignera sa
reconnaissance par des funérailles natio-
nales dignes des plus grands chefs d'Etat.

Enfin, la nation lui rendra un dernier hom-
mage en mettant en circulation dés 1985 le
premier billet de banque représentant un
mauricien, avec une coupure de 200
Roupies (Pick 39). Son excellence le
Gouverneur Genéral, Sir Seewoosagur
Ramgoolam.

2072718
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TWO HUNDRED RUFPEES. R/ portrait de Sir seewoosagur Ramgoolam & gauche. VW chiteau du "Réduit® (demeure du Gouvemeur Géndral). Format : 73 x 165
mm. Filigrane : Dodo, oiseau disparu. Couleur principale : ANV turquoise.



LA FABRIQUE DE
PAPIER
pour BILLETS DE
BANQUE
a BIERCY

Par Maurice MUSZYNSKT

Avx lendemains de la guerre de 1870, la Bangue de France
sest préoccupée e prm"m'rf son papier ﬁe’:’gmnd Clest dans
ces conditions quelle a achetd, le 8 aotit 1878, l'usine qui
devait devenir la Papeterie de Biercy par St-Cyr-sur-Morin
(Seine et Marne).

Cette papeterie a fonctionné jusquen 1934 date i laquelle
elle a éré _ﬁ*rmr’f et le matériel qui y était installé (machines
Dupont) transféré a Vic-le-Comte (Puy-de-Dime) oit la
Banque de France avait commencé & produire du papier en
avril 1921, Lusine de Biercy a été reprise par les Papeteres
dr Marais,

La Fabrique de Billets de Banque de Biercy par St-Cyr-sur-
Morin extstait a’gfjf; au stécle dernier. On y ﬁ.’im.!'.t‘ e papier
mannaie & la main : les billets de 50, 100, 500 er 1000
ﬁ‘ﬂnc.ﬁ', et sutvant la demande, des Piastres, des Rials, des Lets
et des billets pour I'lndochine.

Ensuite on a monté un bitiment pour abriter 2 machines a
papier monnaie marque * Dupont ", du nom de l'inven-
teur, qui fabriquérent des billets de 500 e 1000 francs
depuis la guerre de 1914 ; ces 2 machines tournérent jour et
nuit. La gmndf cheminée (voir ci-dessons carte pa.r:.r:ﬂc*j' a b
démolie en 1926 pour ﬁ;.r‘rr Pa".—rcf i de nonvelles installa-
tions, cest-i-dire une grande chaufferie & cheminée i tirage
ﬁ;rff" et un second bitinent 2
pour abriter 2 nouvelles fJI
machines & papier monnaie
type "Marinoni”.

Les travaux durérent de
1925 4 1929 Ensuite la
Direction de la Bangue de
France décida de lmn.gr?rfr
Fontes fn’."f ?ﬂﬂ'f&l"ﬁf}[ [/ I
Auvergne, a4  Longues
Commune de Vie-le-Comte,
en 1933. Biercy ﬁrm.a‘ donc
ses portes et quelgues années
plus tard, lusine fut vendue
i St Gobain i ! 'E'xpfai!f
du_;'m:m‘r?mf eny travatllant
le verre.

Cette wsine était la senle en ;
France a ﬁz‘&rfquer le pﬁp:'fr :

monnaie & [épogue, et I'Tmprimerie de ces billets se trouvait
& Paris, rue Croix des Petits-Champs. Quant aux petites
coupures de 5 et 10 francs, la fabrication se faisait a
Crévecoeur en Brie qui dépendait de la Bangue de France.

Nous sommes heureus d avoir obtenu ce texte, écrit par un
employé de la Papeterie de Biercy, qui raconte comment on
fabriguait, “ & la main *, le papier destiné aux billets de
bangue. Nous navons rien changé & ce texte savoureux.

Fabrication a la main du papier

pour billets de banque

Le papier monnaie érait fabriqué i 'Usine de Biercy, avec
de la ramie, plante exotique cultivée en Extréme Orient ;
cette ramie arrivait par balles, entreposées dans un maga-
sin,

La premiére phase se passait dans l'atelier appelé
“ Délissoir ” oir travaillaient 8 ou 10 dames ; ces dames
coupaient la ramie en petits morceaux d’environ 10 cen-
rimétres et la mettaient dans des sacs de jute. Ces sacs
passaient au © Lessiveur ", Louvrier vidait la ramie dans
un énorme c}rlindrc, chauffé 4 la vapeur ; dans ce lessiveur
il mettait la ramie, de I'eau en quantité suffisante aux-
quelles il ajoutait des produits détergeants pour blanchir,
fermait la bouche autoclave et ce cylindre tournait envi-
ron 8 heures. Ensuite la ramie était rincée plusieurs fois

4 I'eau claire et dgouttde,

Aprés ces opérations, I'ouvrier montait cette ramie, avec
une hotte en bois, au ler étage dans ['atelier appelé
“Piles” et qui contenait une dizaine de batteries conduires
par deux ouvriers : Le Défileur et le Raffineur. Le défileur
avait 4 barteries, 1 barterie &tait une cuve en ciment de
forme ovale dans laquelle tournait un cylindre fait de bois
flotté et incrusté de lames de bronze, le cylindre 4 la base
frotraic sur une plnrint fixe en bronze égah:lm:nt, le
cylindre érait baissé par I'ouvrier de temps en temps pour
obtenir de cette ramie des fibres fines appelées “ Le
Déflé ", Ce défilé érair ensuite mis dans les raffineuses,

g ;
BT :

¢ SAINTCYR: ﬁRuMDm

i o :




La ramie tournait
" d’elle-méme par la
rotation du cylindre

cuves identiques aux défileuses, mais réduisant ce défilé
en pite i papier. Les opérations de défilage comme de raf-
finage duraient une moyenne de 8 heures chacune, car il
ne fallaic pas couper la ramie brutalement ni la chauffer
par frotcement, ce qui faisait la solidité du papier par la
suite.

La Pite terminée, le raffineur la descendait du ler érage
au Sous-sol au meyen d'un gros tuyau de cuivre ; cest
dans ce sous-sol appdé atelier des * Cuves " que se
déroulait la fabrication du papier filigrané, la péte était
entreposde dans la Caisse 4 pite. Latelier comprenait G
cuves. Chaque cuve avait une équipe de 3 ouvriers : 1
ouvreur, 1 coucheur, 1 vireur.

Une cuve érait un bac garni de cuivre dans lequel érait
délayée la pite apprétée par I'ouvreur, ouvrier qui érait
chef de cuve et spécialisé pour faire les feuilles a I'aide de
“ formes " ; il avait 2 formes 4 sa disposition ; une forme
étalt un tamis sur |-.:quc| le ﬁ|igram: érait faic en creux et
en relief, ce tamis érait monté sur un chassis, et surmon-
t¢ d'un couvercle de bois. Avec la forme, il prenait dans
la cuve en la plongeant une quantité de pite et secouait
la forme de fagon i lier la pite ; la pite égouttée, il posait
la forme sur un égouttoir et enlevait le couvercle qu'il
reposait sur la 2 forme, la ringait dans un bac d’eau et
recommengait la plongée.

Quand la 1** forme érait sur I'égouttoir, ¢'érait le tour du
coucheur qui consistait 4 coller la pite sur une toile de fils
de cuivre tissés, pour libérer la forme qu'il remettait en
place sur I'égouttoir. Pour coller la pite sur la toile, le
coucheur se servait d'une boite en bois montée sur 4
pieds. Dans cette boite il y avait une épaisseur de 7 ou 8
feutres qui baignaient dans I'eau, car il fallait que I'eau
monte légérement au-dessus de la forme au moment du
collage sur la twile ; quand la forme érait couverte d'eau,
le coucheur appuyait fortement et relevait i I'aide d'une
pédale, un gros billot de bois ; celui-ci monté, I'eau pre-
nait la place et libéraic la forme de I'eau qui la couvrait.
Le coucheur relevait délicatement la forme et la feuille
filigranée restait collée sur la toile ; il reposait la forme sur
I'égouttoir de I'ouvreur pour une nouvelle opération, et
ainsi de suite.

Le travail du Vireur érait de monter les “ Porces ” ;
pour cela il disposait d’une grande table, y posait une
planche a porces, dessus y mettait un feutre, et allaic
chercher la toile dans la boite 4 coucheur ; en méme
temps il décrochair le billot que le coucheur avair levé,
afin que I'eau reprenne sa place pour affleurer les feutres

de couchage. Il posait la roile pite en dessus et couvrait
adroitement d’'une mince flanelle et ensuite de 4
buvards, et cela 20 fois, 20 feuilles constituant une
Porce. Chaque cuve faisait une trentaine de porces par
jour. Quand le vireur avait monté sa poree, il la plagait
en bout de sa table, y mettait une planche 2 porces des-
sus et portait deux gros poids en plomb pour appuyer le
tout ; le temps de faire une deuxieme porce, la 1" érait
alors prise par le Presseur. Cer ouvrier ramassait les 6
Pﬂl‘cfs -une dC C].'.I.El.l'.ll."_‘ Ccuve- et ].CS P]ﬂgﬂit S0Us unc PTCSP
se hydraulique de fagon i chasser I'eau des porces.

Quand c'érait bien égoutté, le presseur les portait aux
Sécheurs. 11 y avait 2 sécheurs dans I'atelier : un sécheur
érait un gros cylindre chauffé & la vapeur et enveloppé
d'un feurre épais ; ce cyclindre avait 2m50 de long et
tournait lentement mais sans arrér. Louvrier sécheur
détassair les porces, passait les toiles entre le feutre et le
sécheur er retassait flanelles et buvards, Les feuilles
séchaient en faisant 1 tour de sécheur, un tapis roulant
entrainait les toiles pour leur faire faire ce tour de sécheur,
ensuite elles tombaient sous le tapis, sur une planche des-
tinée i cet effer. Les 20 feuilles avec leur toile étaient alors
données & un ouvrier qui éeait chargé de décoller les
feuilles des toiles, de remettre les toiles vides en paquets
de 20 er de rasser les feuilles de papier par n® de cuves,
chaque cuve ayant ses porces et ses toiles personnelles.

Entre chaque porce, I'ouvreur prenait son bassin de
cuivre et 4 'aide d'un * cassin " allait chercher dans la “
caisse a pate " la pare nécessaire pour faire une nouvelle
porce ; pendant ce temps le coucheur allait chercher ses
20 toiles au décolleur et le vireur sa porce vide au sécheur,
et le cycle recommengait. La pite de la cuve était chauf-
fée a I'aide d'un jet de vapeur et atteignait une quarantai-
ne de degrés.

Tout ce travail exigeait une minutie parfaite : aucun
papier ne devait avoir des défaurs le soir 4 la fin de la jour-
née, le décolleur metrait toutes les feuilles (cuve par cuve)
dans une grande boite en bois et cadenassée par un plan-
ton du commissariat, qui surveillair les opérations toure
la journée. Cette caisse érait montée au 3éme érage dans
les ateliers ol travaillaient des femmes, la Piqueuse rece-
vait les feuilles. Ces feuilles passaient d’abord au “
revoyage ", travail qui consistaient 3 mirer le papier --
pour, sil y avait un défauc quelconque, I'éliminer et le
mettre 4 part. Les papiers qui avaient 3 réduire éraient
appelés * les cassés " ; le commissariar les faisait refondre
aux " Piles ”. Apres le revoyage, les bonnes feuilles pas-



salent au * collage " sur une machine appelée * colleu-
e " : les feuilles passaient dans un bain de colle, entre des
jeux de flanelles qui tournaient dans ce bain et éraient
récupérées par des ouvriéres qui les plagaient entre 2
buvards, ensuite éraient posées entre 2 cartons lisses er

¢pais, et pressées 4 haute densité pour obtenir le satinage.

Un dernier revoyage et les feuilles allaient au commissa-

riat ; 12 un ouvrier appelé * embouffeteur " les mettait

par paquets pour étre expédides i I'lmprimerie, & Paris

l est exceptionnel car la Bangue de France avait, encore Pfu:
quaufourd hui, le soin de la sécurité et pas un des employés
de Biercy (défileur, raffineur, coucheur, presseur, sécheur,
a*méwufjé!mr 1) wanrair dévoilé les secrets des a"{‘ﬁfé‘j, porces,
cassins, piles... ;

Ces spécialistes ont maintenant a’fjpczru et le " reportage

présente ainsi une saveur d autrefois, renforcée par une belle

deriture cursive & la plume (dont voici un échantillon).
| |

Mt"ﬂ-ﬁi&b- -J.-chvd.n-.:;.-— mﬁ-dﬁ;ﬂ’

rue Croix des Petits-Champs dans le 1* Arron-dissement.
Coz Cenficecr ob tomuelotfe "o e focila o
£

Yo = lfd‘v-?’ e Ly e S A P
- "‘M#Wr.-- ,.d{c-ﬂréw ff-dﬁgﬁﬁ',’ﬂq:#‘{ fe,t ‘-‘.-‘fm.-*..,-:.;,/

Ce texte, écrit dans les années 80 donc bien aprés la ferme-
ture de lusine, nous raméne an début du sivcle oi le parcours

de g pate & papier était bien d'{ﬁifrrnr de celui des machines

INN

automatiques d aujorrd hui.

i = TR

GBMPLAINTE DU PAUVBE JEAN'*-?*

i 1'

Vous avez vocation de faussaire, vous avez dans
les mains un billet de 200, gu'en faire ? Un billet de
500, 1000, vous avez le choix .........

Mais transformer un assignat de 200 livres en un
de 100 livres, c'est pour le moins inhahituel .

En floréal an Ill, (avril 1795) un brave paysan pré-
nommé Jean vend a Pierre un cochon pour le prix
de 200 livres. Pierre verse une premiére partie en
petits assignats soit 100 livres et donne rendez-
vous a Jean dans un estaminet pour lui verser le
solde . |l présente au vendeur un billet de 100 livres
mais comme Jean est illetré, ce dernier demande a
un consommateur de lui lire le billet . Jacques affir-
me que le billet est de 100 livres . L'affaire étant
conclue, Jean offre a boire a I'acheteur, au consom-
mateur et au patron de ['établissement et part
content faire ses achats qu'il régle avec l'assignat
de 100 livres .......... et se retrouve en prison | Il est
sous le coup de plusieurs inculpations : utilisation
d'un assignat démonétisé & "face du tyran", (par

decret du 31 juillet 1793, les assignats a face roya-
le au-dessus de 100 livres sont démonétisés), pro-
pagande anti-révolutionnaire (a cause de la face du
tyran), altération d'un assignat de 200 livres en un
de 100 livres .......

Ce qui s'est passeé : I'assignat démonétisé avait été
déchiré pour le rendre plus crédible et ainsi le
"deux” devint "de" et on peut lire "Assignat de cents
livres” . L'orthographe n'était pas le fort d'une popu-
lation rurale de la France profonde . A la ligne sui-
vante un trou venait opportunément faire dispa-
raitre le "u et le x" de "deux” et d'autre part la déchi-
rure gommait la valeur de I'assignat qui se trouvait
a droite et a gauche du billet. Mais celle inscrite
dans le cadre inférieur n'a pas été touchée .

Et pour bien frapper le regard, dans les deux car-
touches noirs, ne restait 2 gauche que "DE" de
deux et a droite le chiffre 2 a été modifié en 1 .

Aprés enquéte Jean a été innocenté bien qu'il
n'‘aurait pas di ignorer la loi qui démonétisait les
assignats a face royale . Son analphabétisme a été
reconnu comme circonstance atténuante .

Pierre a été condamné a rendre le cochon et a six
ans de fers .

Jacques a été considéré

e | ASILGR AT DF LA u.uﬂmr pu Bo avnic 1qga. H-i-IEl-;-IH*m-r-Hi

comme complice et di

® NATIONAUX

| par lc dfmet de lAisessvin waTionaLe

subir la méme peine de
fers. Le patron s'en est
tire avec une amende
car il était illétré .

Connait-on un autre cas
de falsification de billet
pour lui donner une plus
petite valeur ? Bien
entendu, outre les initia-
tives officielles |

Le terme "face du tyran"
est celui usité dans le

rapport de police.
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LA FABRICATION DES BILLETS
DE LA BANQUE DE FRANCE

A. DAILLY

A/ La fabrication du papier-monnaie a l'au-
be d'un nouveau millénaire.

La naissance du papier-monnaie francais
date de 1700 avec lapparition de "billets de
Monnoye". Cela fait presque trois siécles main-
tenant que la monnaie de papier, aprés bien
des avatars, rythme la vie des Frangais.

Les usines de la Bangue de France doi-
vent, dés a présent, assurer la pérennité de leur
fabrication en proposant des produits perfor-
mants aux col(ts du marché. La Banque de
France, comme les industries fiduciaires, va
étre confrontée a une concurrence exacerbée
lors de la création de la monnaie européenne
(EURQ) en 2002.

La fabrication dune nouvelle gamme de
billets lui a fourni l'occasion de régler un outil
de production modernisé et d'assurer la forma-
tion du personnel aux nouvelles technologies.

B/ La conception des billets au Centre
d'Etudes et de Réalisations Fiduciaires a
Puteaux'.

Pour concevoir ses billets, la Banque de
France a mis au point deux techniques origi-
nales : ADAGIO et INGRES.

La Banque de France, en collaboration
avec IBM, a mis au point un systéme de dessin
assisté par ordinateur,- ADAGIO* qui permet
de réduire les délais de conception. Cet atelier
de dessin utilise des moyens informatiques
puissants couplés a un scanner: désormais le

graveur est remplacé par un opérateur tra-
vaillant sur écran informatique.

Le point de départ demeure la maquette
dessinée par lartiste; l'image est ensuite numé-
risée par scanner: le traitement & l'écran rem-
place le travail du graveur au burin et limage
peut étre modifiée & volonté puisqu'il n'est plus
nécessaire de graver de nouvelles plaques.

Aprés ce traitement, l'image du billet est
sortie sur bande magnétique, puis renvoyée au
scanner dont l'unité d'écriture produit des films
immeédiatement disponibles pour limpression
des billets en test.

Le procédé INGRES® permet, a partir
d'images numeérisées, de fabriquer directement
des outils demboutissage pour la réalisation de
filigranes. Breveté par la Banque de France, le
systéme INGRES consiste a interpréter les dif-
férents niveaux de gris d'un document en deux
dimensions et a les traduire en une gravure en
trois dimensions qui sert & la réalisation des
toiles filigranées.

Par rapport & une gamme de fabrication
classique impliquant un nombre élevé d'opéra-
tions, le systéme se réduit a quatre opérations
extrémement rapides. Les travaux de
retouches photographiques que requiérent les
images en filigranes sont numérisés directe-
ment sur ordinateur sans passer par un labora-
toire photo. Peu consommateur de temps,
INGRES permet de réduire considérablement
le délai de présentation d'épreuves filigranées
sur papier et autorise plusieurs interprétations
simultanées d'une méme photo.

Le laiton remplace désormais le cuivre
électroformé du procédé classique. Les outils
en laiton gravés par INGRES, d'une trés gran-
de solidité, sont renouvelés moins fréquem-
ment.

C/ La fabrication du billet de banque

Alors que les billets imprimés dans le
monde le sont encore a 90% par des machines
alimentées en feuilles, la Banque de France a
fait le choix de la technique d'impression en



bobine. Ce procédé offre des avantages impor-
tants : intégration et synchronisation des opé-
rations de fabrication, automatisation des
réglages et des controles, régularité de la qua-
litt des produits, productivité accrue et sup-
pression des opérations intermédiaires.

La fabrication du papier
a Vic-le-Comte

1/ Fabrication de la pate

La pate a papier utilisée pour le nouveau
billet est fabriquée a partir d'un procédé de
fabrication original de pate de coton. La pape-
terie de la Banque de France a été la premiére
a utiliser pour ses billets la technique de l'ex-
trusion pour la fabrication de pate de coton
(machine BIVIS).

Les fibres de cellulose pure mises en
ceuvre sont exclusivement des sous-produits de
filatures déenommés "déchets de peigneuses” de

Hangar de stockage de matiéres pramidres.

coton garanties sans fibres synthétiques. Cette
matiére a remplacé les rognures neuves de
chiffons de coton utilisées nagueére, trop "pol-
luées” maintenant par les fibres artificielles. La
papeterie utilise aussi de l'eau pompée dans
I'Allier, filtrée, clarifiée et stockée. On peut
citer l'eau parmi les matiéres premiéres, car
elle revét une grande importance dans la fabri-
cation, servant a la fois d'agent actif de lavage
et de véhicule de ces fibres.

Avant sa transformation en pate a papier,
le coton subit différents traitements. Il com-
mence son périple dans une machine appelée
ouvreuse de balles. Puis il est acheminé dans
une succession d'appareils qui le transforme en
flocons, enléve les corps lourds (ex : gra-
viers...), les particules métalliques etc. Toutes

ces opérations sont controlées électronique-
ment et ne nécessitent pas dlintervention
humaine. Aprés avoir été nettoyé et pesé le
coton est amené par transport pneumatique
dans les apparéils de trituration.

La ligne de production en continu de pate
a papier comprend deux machines BIVIS®.
Dans chacune d'elles deux vis sans fin, paral-
léles, co-rotatives et s'interpénétrant, tournent
lune vers l'autre. Elles entrainent le coton au
long d'un fourreau ou il recoit les traitements
successifs qui le transforment en pate. Le
coton est dabord détrempé, blanchi® et coupé
une premiére fois; la seconde machine achéve
la coupe et lave la pate.

La pate est ensuite stockée, puis passe
successivement dans un ensemble d'appareils
de défilage et de raffinage (ajout d'additifs) pour
enfin étre gardée dans un cuvier. La pate est
ensuite acheminée dans les cuviers de téte des
machines a papier aprés avoir traverseé les dif-
férents systéemes d'épuration.

2/ Fabrication du papier

Depuis le début de l'année 1996, il ne
reste plus que deux machines & papier a forme
ronde en activité d'une longueur de 80 meétres.
Les machines ont été modernisées pour pou-
voir réaliser en continu la fabrication du papier
fiduciaire et augmenter la production horaire.

La feuille nait dans le cuvier de la machi-
ne: elle se forme sur un tambour cylindrique
creux habillée dune toile métallique filigranée,
appelé forme ronde, tournant dans une cuve
ol est admise la pate trés diluée. L'eau est éva-
cuée par dépression a lintérieur de la forme,
tandis que les fibres se déposent sur la toile
metallique en formant la feuille humide. En
épousant les reliefs et les creux des filigranes
emboutis dans cette toile, cette feuille est fili-
granée et marquée de zones ombrées et

11
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claires. Clest lors de cette opération que le fil
de sécurité est intégré dans la feuille en forma-
tion. La feuille humide (siccite de 5%) ainsi for-
mée est ensuite égouttée par un rouleau égout-
teur, puis est transférée sur la toile en pression
sur la forme par lintermédiaire d'une sucette
aspirante.

Posé sur une toile sans fin, le papier est
acheminé au travers une presse humide vers
une sécherie puis, quittant cette toile, il entre
dans le séchoir "madeleine” ou, en suspension,
il continue de sécher. A ce moment, le papier
n'est qu'une sorte de buvard peu résistant. Il va
étre imprégné de colle par trempage dans un
bain de gélatine, essoré entre deux presses,

i B

Sdchause MAP 2

séché dans un long séchoir "sponeer”. Aprés le
collage, la surface du papier est rugueuse et
inégale. Le papier va continuer son périple en
passant dans un ensemble de deux lisses qui
vont le satiner et lui donner son aspect défini-
tif. A la fin de la fabrication une bobine de plus
de 8.000 metres est constituée. Les opérations
de fabrication du support filigrané et d'enroula-
ge du papier en bobine de plus de 600 kilo-
grammes s'effectuent a la vites-
se moyenne de 50 métres par
minute. Toute l'opération est
pilotée par informatique, sous
contdle des papetiers. Des
scanners et une batterie de cap-
teurs renseignent l'ordinateur
durant tout le "process”. 1l faut
signaler qu'une trés grande pré-
cision est demandée pour la
réalisation du pas filigrané afin
que les presses en continu ne
subissent pas un décalage du
filigrane au cours de limpres-
sion.

Avant d'étre envoyée a

limprimerie, la bobine est veérifiece dans une
bobineuse visiteuse de facon a indiquer aux
imprimeurs les parties défectueuses.

Actuellement le grammage du papier est
de 70 gr. au m? alors que pour lancienne
gamme il se situe a 57 gr.

L'impression de la vignette

a Chamalieres

Fin 96, deux types de matériels co-exis-
tent & limprimerie: la ligne "GIORI" et deux
presses de marque GOEBEL.” Une presse
SNOW a aussi fabriqué des billets en petite
quantité au C.E.R.F a Puteaux.

O Ligne GIORI

Modernisée dans les années 90 la ligne
GIORI imprime des billets par feuille. Ce mode
de fabrication est relativement long car apres
avoir été imprimée en offset sur une face
(machine AURELIA)’ la rame de papier doit
sécher 8 & 15 jours. Ensuite, l'autre face est
imprimée et doit subir un séchage de méme
durée. Aprés ce laps de temps, limpression
finale est constituée de la taille-douce. Clest
une énorme presse "Super Orloff Intaglio” qui
d'une pression de 40 tonnes appose lencre en
relief, élément de sécurité si apprécié de l'an-
clenne gamine.

Aprés avoir été verifiés, les billets subis-
sent une quatrieme opération: le numérotage.
Les numéros sont imprimés par une
"Numéropack”. Les rames composées unique-

&
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ment de billets valides sont ensuite acheminées
dans une "Cutpack” ot les feuilles sont décou-
pées, triées et regroupées en centaines, puis
en paquets de 1.000 vignettes. Par contre, les
rames constituées de billets valides et de fautés
sont dirigées vers un atelier de triage.

Cette ligne feuille a feuille n'imprime que
des billets de I'ancienne gamme®.

@ Ligne GOEBEL

Par contre, la ligne en continu est compo-
sée de deux presses GOEBEL, capables cha-
cune d'imprimer plus de deux millions de billets
par jour. Elles impriment trois a quatre
vignettes de front. Contrairement a la ligne
Giori, elles effectuent en une seule séquence,
recto/verso et a 120 m/mn, limpression en
taille douce trichrome, la quadrichromie offset”
et le numérotage des coupures en typo report.

A la fin de la machine, la bobine est mas-
sicotée en feuille de 18 ou 24 billets (selon les
coupures).

Toute lI'opération est pilotée électronique-
ment sous le contréle des imprimeurs.

® Machines de sophistication

Pour la nouvelle gamme, deux opérations
initiales sont nécessaires pour sécuriser le

papier:

- Une machine KURZ colle le STRAP
(Systéme de Transfert Réfléchissant Anti-
Photocopie) sur la bobine par transfert a

chaud;

- Une STORK imprime en sérigraphie l'encre a
couleur changeante et l'encre incolore brillan-
te.

@ Ligne SNOW

Un prototype de cette presse en continu,
a un billet de front, a fonctionné au CERF. Une
machine vient d'étre installée & Chamaliéres et
devrait produire des billets a la fin de cette
annee.

® Trieuses de Billets Neufs

Comme pour la fabrication feuille a feuille,
les rames de la ligne Goebel sont soumises a
une vérification afin d'éliminer les billets fautés.
Une fois la rame massicotée, les billets sont
passés dans des T.B.N. (Trieuses de Billets
Neufs) qui éliminent les fautés préalablement

marqués d'un coup de stylo fluo.

Conditionnés en paquets de 1.000 cou-
pures, les billets sont livrés a la Caisse généra-
le de la Banque de France afin d'étre répartis
dans le réseau de succursales.

D/ Incidences des différents types de maté-
riel sur la qualité des billets

n Depuis 1990, suite a |'utilisation de nou-
velles presses (GOEBEL n°1 et n°2, SNOW et
GIORI) en complément des presses tradition-
nelles, le mode de fabrication des billets de 100
francs "Delacroix” et 200 francs "Montesquieu”
est différencié par leur millésime:

v millésime de l'année paire la plus récente par
rapport a la fabrication pour les billets impri-
més en continu sur machine GOEBEL ou

SNOW:;

v millésime de l'année impaire la plus récente
par rapport & la fabrication pour les billets
imprimés a la feuille; pour le 200 francs
"Montesquieu” sur presse traditionnelle unique-
ment, pour le 100 francs "Delacroix” sur pres-
se traditionnelle et sur presse GIORI (millésime
1991), puis sur presse GIORI uniquement (mil-
lésime 1993 et impairs suivants).

m Pour le 200 francs "Montesquieu”, les
billets du millésime 1990 ont été imprimés sur
machine GOEBEL n°2 (alphabet de 15 lettres),
ceux des millésimes 1992 et pairs suivants
l'étant sur machine GOEBEL n°1 (alphabet de
18 lettres).

= Pour le 100 francs "Delacroix”, les billets
du millesime 1991 concernent les impressions
sur presse traditionnelle (alphabet de 25
lettres) et les impressions sur presse GIORI
(alphabet de 18 lettres); la distinction peut étre
effectuée soit d'apreés les numéros d'alphabet,
soit d'apres les signatures ("Bruneel - Dentaud
- Charriau” pour les billets imprimés a la feuille
sur presse traditionnelle, "Bruneel - Bonnardin
- Charriau” pour les impressions sur presse

GIORI).

m Lintroduction de nouveaux matériels
occasionne des différences, parfois sensibles,
dans l'aspect des billets. En 1991, lors de la
modernisation de la ligne GIORI, une machine
a imprimer la taille-douce (SUPER ORLOFF
INTAGLIO) a été installée. Cette presse peut
exercer une pression de plus de 70 tonnes.
Lors de ses débuts, elle a littéralement laminé
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le papier, réduisant I'épaisseur dun paquet de
1.000 feuilles de prés d'un tiers. Alors que le
grammage des feuilles étaient de 57 gr./m’
lors de son utilisation avec l'ancienne presse
taille-douce DTR3 - qui ne pressait qua 9
tonnes - il a fallu le passer a 63 gr./m’.

m De méme l'impression de la taille-douce
par les GOEBEL ne se fait qu'a une pression
de 12 tonnes. De plus ce travail, intervenant
en début de cycle, est partiellement écrasé lors
du passage a limpression offset ultérieure. De
ce fait une méme coupure imprimée sur les

lignes GOEBEL et GIORI présente dimpor-

tantes différences.

» Bien que le cahier des charges soit res-
pecté et les machines réglées de la méme
maniére, la papier produit peut étre différent
d'une machine a papier a lautre. Des observa-
teurs perspicaces découvrent parfois des
nuances invisibles aux profanes.

w Alors que les billets devraient portés un
millésime correspondant a lannée de leur
fabrication, il est courant d'observer des ano-
malies. En novembre 1996, la ligne "GIORI"
imprimait des billets de 100 francs "Delacroix"
au millésime 1995. De ce fait on peut remar-
quer des incohérences entre les numéros de
série et les millésimes imprimés. Devant dispa-
raitre a la fin de lannée 1997, il se pourrait
que cette ligne continue de fabriquer des billets
avec lannée 1995 et avec comme caissier
géenéral monsieur VIGIER."

1 - Extrait du dossier remis & la presse lors de la sortie du 200F Eiffel,
2 - Atelier de dessin Assisté par Ordinateur pour la gravure de
I'Intaglic et de I'Offset.

3 Installation de Mumérisation et de Gravure pour la Réalisation
d Emboutissages de Sécurité,

4 - Appellation BV car la partie active est constituée de 2 vis,

5 - La dissolution des imipuretés présentes dans le coton est assurée
par de la soude concentrée, le blanchiment des fibres par du peroxy-
de d'hydrogéne (eau oxygénée).

6 - Une ligne encore plus ancienne fabrique exclusivernent des billets
de 1.000F [EQM.

7 = 4 cylindres portant chacun un cliché pour imprimer une eouleur dif-
férente jaune, rouge, bleu clair et bleu foncé,

8 - 100F type 78 actuellement.
9 - Offset humide et offset sec.
10 - Le remplacement des clichés a un colt,

11 - Monsiewr BARROUX a remplacé Monsieur VIGIER le 1°
novermnbre 1996,

SOURCES -
La majeur partie des informations proviennent de notes et de docu-
ments de la Banque de France, B

ILES CAYMAN

RAPPORT ANNUEL EN DATE
DU 31 DECEMBRE 1995

{qui vient de nous parvenir) .

$1 2.631.561 billets soit
8% de la circulation
$5 307.982 billets soit

4,7 % de la circulation

$10 251.170 billets s0it
7,6 % de la circulation

$25 218.273 billets soit
16,5 % de la circulation

$ 40 1.122 billets soit
0,1 % de la circulation

$50 124.903 billets soit
18,9 % de la circulation

$ 100 108.475 billets soit

32,9 % de la circulation

Les pieces représentent
11,3 % de la circulation.

Depuis des années, le billet de $ 40
est une vraie rareté . Il semble qu'il n'a
plus été émis de nouvelles coupures
de cette valeur depuis sa mise en cir-
culation en 1981.

Le dollar des iles Cayman vaut envi-
ron 5,95 Fr francais.
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" SMALL SIZE NOTES "
AMERICAINS

par Maurice MUSZYNSKI

Nous avons lu avec plaisir dans “ Numismatique & Change " deux articles de Michel Prieur, sur
les billets des Etats-Unis. Ces billets, trés nombreux, variés et attirants surtout par leur splendi-
de graphisme, meritent l'intérét que leur portent les collectionneurs, américains et autres. Cela
nous incite a apporter notre contribution a cette excellente étude.

Les “ Large size notes " (billets grand format = 190 x 80 mm) furent émis jusqu’en 1923. Depuis
1928, les “ Small size notes " (billets petit format = 156 x 66 mm) leur ont succédé et sont tou-
jours en cours.

Malgré leur apparente uniformite, les billets modemes, en cours depuis 1928, les “* SMALL SIZE ",
offrent plus de variétés et de types différents qu'il n'y parait au premier abord.

Cette impression d'uniformité vient de leurs couleurs identiques : noir au recto, vert au verso ',
et des formats identiques quelle que soit la valeur faciale, de 1 a 100.000 dollars. Mais les diffé-
rences sont nombreuses :

" Cette couleur verte des verso font appeler ces billets des “greenback”, aux USA.

LES PORTRAITS

Quels gue soient l'institut d’émission et la date de cette émission, les portraits, toujours gravés
dans un médaillon ovale, au centre, sont immuables pour chaque valeur = les présidents ou
grands personnages des USA

1 dollar George Washington 1* President
2 dollars Thomas Jefferson Président
5 dollars Abraham Lincoln Président
10 dollars Alexander Hamilton Secrétaire du Trésor
20 dollars Andrew Jackson Président
50 dollars Ulysses S. Grant Président
100 dollars Benjamin Franklin Homme d’Etat
500 dollars William Mc Kinley Président
1000 dollars Grover Cleveland Président
5000 dollars James Madison Président
10 000 dollars ~ Salmon P, Chase  Secrétaire du Trésor
100 000 dollars  Woodrow Wilson Président

LES EMETTEURS et les SCEAUX, du TRESOR et des “FEDERAL RESERVE BANK”
Il'y a eu sept émetteurs et a chacun, outre le Titre, correspond un Sceau du Trésor de couleur
diffférente. Ce sont :
1/ UNITED STATES NOTES - SCEAU ROUGE

Billets de 1 & 100 §, émis de 1928 & 1966
2/ NATIONAL CURRENCY - SCEAU MARRON

Billets de 5 a 100 $, émis en 1929
3/ GOLD CERTIFICATES - SCEAU JAUNE

Billets de 10 & 100.000 $, émis de 1925 & 1934
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4/ SILVER CERTIFICATES

- SCEAU BLEU

Billets de 1 a 10 $, émis de 1928 & 1957
(voir aussi chapitres 6 et 7)

5/ FEDERAL RESERVE BANK - SCEAU VERT
Billets de 1 4 10.000 §, émis de 1928 a nos jours
Ces billets comportent un second sceau noir dans lequel se trouvent :
- la lettre code (12 lettres, de A a L)
- le nom de la ville et de la région de chacune des 12 Federal Reserve Bank :

A1 BOSTON (Massachusetts)
B2 NEW-YORK (New-York)

C3 PHILADELPHIE (Pennsylvania)
D4 CLEVELAND (Ohio)

E5 RICHEMOND (Virginia)

F6 ATLANTA (Georgia)

G 7 CHICAGO (lllinois)

H8 St-LOUIS (Missouri)

19 MINNEAPOLIS (Minnesota)

J 10 KANSAS CITY (Missouri)

K 11 DALLAS (Texas)

L 12 SAN FRANCISCO (California)

SCEAL NOIR DE LA
FEDERAL RESERVE BANK
da SAN FRAMCISCO
{Lettre L - la 12éme)

EMETTEUR

Douziéme letire = L
(répadté 4 fois au reco)

TEIS NOTE £

£ FOR ALL DEBTS, PUE

TEMDER
LR mﬁ‘:[ __'

) "s nm&ma b
Wnnﬁgf‘?

A chaque changement de signature, dans la méme sdrie, le milldsime devient 1976 A, puis 1976 B, eic.
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6/ En 1942, aprés l'attaque japonaise de
Pearl Harbor, en prévision d'une invasion des
iles Hawai, des dollars furent surcharges “
HAWAI ” au recto et au verso, sur deux types
de billets, avec le Sceau du Trésor “* MAR-
RON ":

-FEDERAL RESERVE MNOTE de 1934
(5, 10 et 20 $)

avec le sceau federal L de San Francisco

et

-SILVER CERTIFICATE de 1935 (1 )

Plus de 25 variétés sont répertoriées.
Les cotations varient, en neuf, de 35 US$ a
4000 !
7/ Pour l'usage des militaires ameéricains,
apres le débarquement en Afrique du Nord le
8 novembre 1942, une émission spéciale de
“ SILVER CERTIFICATES ” fut mise en cir-
culation avec le sceau fédéral noir “ B *
(New-York), et le Sceau du Trésor JAUNE.

Trois valeurs furent émises :

1 dollar, de 1935 A
5 dollars, de 1934 A
10 dollars, de 1934 et 1934 A

Le billet de 1934, en dix dollars, est trés
rare (cotes : TB = 1000 US$, TTB = 2000,
MEUF = 5500 !) alors que le méme billet date
de 1934 A est trés courant.

Les valeurs de 1 & 100 $ sont d'usage cou-
rant, le 500 $ l'est beaucoup moins. Les
grosses valeurs (1000 a 100.000 $) circulent
peu (ou pas en ce qui concerne le 100.000 $).

Ces valeurs ne sont plus imprimées depuis
1969 et sont retirées a leur retour dans une
banque. Le billet de 100.000 dollars (500.000
Fr. ) n'a jamais circulé dans le public et ser-
vait uniquement aux échanges entre
banques.

POSITIONNEMENT
des
BANQUES FEDERALES DE
RESERVE
desUS A
=}

67 OmCAGD A1 BOETON

st [Mamacheneiti)

B4 CLEVELAND | |
[ \
|
\
4

1% MINHEAPOLIS
AN PR

€ 3 PULADELFHIE

{Pessdyhanal

L 13 SAN FRARCISCO
(atifornia}

E § RECHEMTRT

(Wirgiau)

!
J o AMSAS CITY
(LD ]

Fi ATLANTA
f Desrgia)

I s sarwr Lotis
|

| iMhmouiil

|

i

K il DALLAS
Texani

De 1 a 500 %, il est possible de constituer une
collection de tous les types de billets émis...
mais au-dessus c'est pratiquement impos-
sible. Excepté le 5000 $ GOLD CERTIFICA-
TE de 1928, qui est coté 30.000 US$ en neuf,
les autres ne sont pas cotés.

Tous ces billets sont toujours utilisables quels
que soient leur institut d'émission et leur date,
mais attention, certains 1 %, en TTB, sont
cotés jusqgu’a 200 $.
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ETATS INDEPENDANTS | COLONISATEURS
~ AFRIGUE DUSUD

33 ITALIEN 1960 SHILIN
338 1580 SHILIN
34 1556 DINARS
) : : ; i 3 14- s . - i ; ] 1m
SO0 1960
e U i 1957
AIRE ATANGE - 1880
AFR%
EN T g
40 m SRR by i o
AFRIQUE ESPAGNOLE
& - .
42 | CEUTA SR ETAS |
4 | _ SAHARAOCCID. K | PESETAS |
ETATS COMMONWEALTH ; oty it i i S Y e
] BOTSWANA | amows | 1866 | PULA R
|48 GAMBIE ANGLAIS 1965 DALASIS
47 GHANA __ANGLAIS 1957 _MEA |
48 KENYA ANGLAIS - 1963
49 LESOTHO ANGLAIS 1966
50 MALAWI ANGLAIS | 1964 | KWACHA T
51 MIGERLA ANGLAIS 1960
518 BIAFRA ANGLAIS 196770 o
52 OUGANDA ol ANGLAIS | 1962 L U,
[<] ZIMBAWE | RHODESIE ANGLAIS 1965 UEA
54 SIERRA LEONE ANGLAIS 1961
55 SWAZILAND ANGLAIS 1968 e
56 TANZANIE ALLEMAND | ANGLAIS 1964 SHILINGI [0
57 _ ANGLAIS 1964 | KWACHA #
| =&E_EI PORTUGAISE | S 5 T R
W RTUGAIS 1676 | ESCUDOS

B.C.E.A.E.C.=BANQUE CENTRALE DES ETATS DE L'AFRIQUE EQUATORIALE ET CAMEROUN
B.C.E.A.O.=BANQUE CENTRALE DES ETATS DE L'AFRIQUE DE LOUEST

UEA=UNION DES ETATSAFRICAINS
- =0UBANGUI CHARI . =5CISSION EN 1833

ETUDE FAITE PAR MICHEL DUFOUR
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- EXAEF.

E::I COMMONWEALTH

- AFRIQUE FRANCAISE
- AFRIQUE ESPAGNOLE

T AFRIQUE PORTUGAISE

T EX AF.N.



(g afed woa) soaddny paspuny oml IIHHNYWN 31

BETN sraser
hhe [B10 ¥
munin rous

S3adna
GddaNnH oMl

WORIHL GULVLS LRSI Bl 90
AHARA RHL D04 WIONTL TR B 1RO BIHL




